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Abstract 



The pref. parquet panel comprises strips of veneer secured in a staggered pattern on a support plate. It 
comprises a number of supporting strips (12), on each of which a row of veneer strips (11) runs in its 
lengthwise direction, butting together at their end faces (14,15). 

Several supporting strips are glued to the support plate (10), so that the lengthwise edges (16,1 7) of veneer 
strips in adjacent rows fit closely against each other. 

ADVANTAGE - Forms permanent seals between veneer strips for their whole length. 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
© Fertigparkettaf el und Verfahren zu ihrer Herstellung 
P»rtmoarkettafel mit Schiffbodenmuster. bei der die ein- 
2e rnenSSSUme!!en (11) ^^tS^JSZ 
ander aT^ole^d auf Tragerleisten (12) aufgeklebt warden 
me fum?erten Leisten werden dann an ihren Langskanten (16 
SnVl^ berfurnt und zu der Fertigparkettafe. mite.nander 
veMeimt wobei sie einem Querdruck unterworfen werden 
so daB sicTauf ihrer ganzen Lange gerade und rn.te.nander 
verXmte Furnierf ugen ergeben. die f ich ^"Jgj,^* 
der Herstellung der Fertigparkettaf el nicht mehr offnen kon 
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Die Erfindung betrifft eine Fertigparkettafel mit einer 
Tragerplatte und auf dieser im Schiffbodenmuster befe- 
stigten ParkettfurnierJamellen. Sie hat auch ein Verfah- 
ren zum Herstellen einer solchen Fertigparkettafel zum 
Gegenstand. 

Bei der Herstellung von Fertigparkett werden aus 
dunnen Parkettfurnieren Furnierlamellen mit den ge- 
wunschten Abmessungen ausgeschnitten, im Schiffbo- 
denmuster zusammengesetzt und an ihren Langs* und 
Stirnrandern zu Furnierplatten miteinander verleimt. 
Diese Furnierplatten werden dann auf eine Tragerplatte 
aus Sperrholz oder einem anderen Tragermaterial auf- 
geklebt Die so fumierte Fertigparkettafel wird an- 
schlieBend zu den Veriegeeinheiten in der gewunschten 
GrdBe weiterverarbeitet 

Beim Aufkleben der Furnierplatte auf die Tragerplat- 
te geschieht es immer wieder, daB die Leimfugen zwi- 
schen den an ihren Randern miteinander verleimten 
Furnierlamellen aufplatzen, wenn die harte Furnierplat- 
te beim Verleimen auf die Tragerplatte geprefit wird. 
Diese offenen Fugen konnen spater nicht wieder ge- 
schlossen werden und es entsteht ein nur minderwerti- 
ges Erzeugnis. 

Um dicht geschlossene Leimfugen zwischen den Fur- 
nierlamellen herzustellen, die sich auch beim Aufpres- 
sen der Furnierplatte auf die Tragerplatte nicht offnen 
ist es bekannt, dicke Parkettholzer im Schiffbodenmu- 
ster zu einem dicken Block zu verleimen und hieraus 
durch Horizontalaufschneiden Messerfurniere zu ge- 
winnen, die als Furnierplatten auf die Tragerplatten auf- 
geklebt werden. Dieses bekannte Verfahren ist jedoch 
sehr umstandlich und teuer, da fur die Furniere nur Mas- 
sivholzstucke verwendet werden konnen, die in ihrer 
ganzen Dicke vollstandig einwandfrei sind. 

Aufgabe der Erfindung ist es, eine Fertigparkettafel 
zu schaffen und ein Verfahren zu ihrer Herstellung an- 
zugeben, bei dem mindestens alle Langsfugen zwischen 
den Furnierlamellen auf ihrer ganzen Lange dicht ge- 
schlossen sind und geschlossen bleibea 

Diese Aufgabe wird mit der Erfindung dadurch ge- 
lost, daB die Fertigparkettafel aus mehreren Tragerlei- 
sten besteht, auf welchen jeweils eine Reihe von in 
Langsrichtung der Tragerleiste sich erstreckenden und 
mit ihren Stirnseiten aneinanderstoBenden Furnierla- 
mellen befestigt ist und von denen mehrere Trageriei- 
sten an ihren Langsseiten zu der Fertigparkettafel der- 
art verleimt sind, daB die Langsseiten der Furnierlamel- 
len benachbarter Reihen dicht aneinander liegen. 

Bei der Herstellung der Fertigparkettafeln mit Schiff- 
bodenmuster wird nach der Erfindung so vorgegangen, 
daB Parkettfurnieriameilen mit ihren Stirnseiten anein- 
anderstoBend in Langsrichtung auf eine Tragerleite auf- 
geklebt werden, die mindestens annahernd die gleiche 
Breite hat wie die Furnierlamellen. daB danach die fur- 
nierte Leiste an ihren Langsseiten besaumt und ggf. mit 
Nuten und Federn versehen wird und daB anschlieBend 
mehrere furnierte Leisten an ihren Langsseiten zu Fer- 
tigparkettafeln von gewunschter Breite zusammenze- 
leimt werden. 

Bei dieser Ausgestaltung der Fertigparkettafel ist es 
moglich, die auf den Tragerleisten aufgeklebten Fur- 
nierlamellen zusammen mit den Tragerleisten mit 
durchgehenden, genau geradlinigen Kanten zu versehen 
und die furnierten Leisten beim Zusammenleimen an 
inren Langsrandern einem in der Ebene der Parketta- 
feln wirksamen, quer zur Langsrichtung der Leisten ge- 
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nchteten PreBd^^u unterwerfen. Die einzelnen, aus 
mehreren hintereinander angeordneten Lamelien gebil- 
deten Furnierstreifen werden auf diese Weise auf ihrer 
ganzen Lange dicht und dauerhaft unter Druck zusam- 
mengefugt, was bei der Kantenverleimung dunner Fur- 
nierstucke nicht moglich ist 

Besonders zweckmaBig ist es, wenn die Tragerleisten 
an jeder Langsseite mit mindestens einer Langsnute 
oder mindestens einer in Langsrichtung verlaufenden 
Feder versehen sind. Die Fertigparkettafeln brauchen 
dann beim Verleimen der furnierten Leisten senkrecht 
zu ihrer Ebene nicht gepreBt zu werden, sondem es 
genugt, sie beim Querpressen an ihrer Ober- und Unter- 
fiache abzustiitzen, um ein Ausbiegen oder Ausbeulen 
der Fertigparkettafeln aus ihrer Ebene zu verhindern 

Um eine feste Anlage der Furniere an ihren Langssei- 
ten und eine dichte Fuge zu gewahrleisten, ist die Tiefe 
der Nuten in den Langsseiten einer Tragerleiste zweck- 
maBig etwas groBer als die Breite der in sie eingreifen- 
den Federn der benachbarten Tragerleiste. Die Stirn- 
kante der Feder erreicht dann den Nutgrund nicht, be- 
vor die Langsseiten benachbarter Furnierlamellen an- 
einander anliegen. 

Um gleichwohl eine dichte Leimverbindung nicht nur 
zwischen den Langsseiten benachbarter Parkettfurnier- 
iameilen, sondern auch zwischen den Nuten und Federn 
im Bereich der Tragerleisten zu erreichen, sind die Nu- 
ten und Federn in den Langsseiten der Tragerleisten 
zweckmaBig im Querschnitt V-fdrmig profiliert 

Die Tragerleisten konnen aus mehrschichtig verleim- 
tem Sperrholz bestehen und auf ihrer den Parkettfur- 
nieriameilen gegenuberliegenden Unterflache ein Ge- 
genfurnier tragen, wie dies bei furnierten Holzern an 
sich bekannt ist. 

Die Fertigparkettafeln nach der Erfindung konnen in 
der GrdBe der gewunschten Veriegeeinheiten herge- 
stellt werden. ZweckmaBiger ist es jedoch, die Fertig- 
parkettafeln nach der Erfindung in groBeren Langen 
herzustellen und dann in die GrdBe der Veriegeeinhei- 
ten zu zerschneiden. In diesem Falle ist es mdglich, die 
Langsrander der Fertigparkettafeln auf ihrer ganzen 
Lange fertig zu bearbeiten, so daB dann nur noch die 
Querrander der Veriegeeinheiten mit der erforderlichen 
Profilierung versehen werden mussen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung erge- 
ben sich aus der nachfolgenden Beschreibung und der 
Zeichnung, in der eine bevorzugte Ausfuhrungsform ei- 
ner Fertigparkettafel nach der Erfindung an einem Bei- 
spiel naher erlautert isL Es zeigt: 

Rg- 1 eine Fertigparkettafel nach der Erfindung bei 
ihrer Herstellung in einer Draufsicht, 

Fig. 2 eine der Tragerleisten der Fertigparkettafel 
nach Fig. 1 vor dem Aufkleben der Furnierlamellen in 
einem Querschnitt nach Linie II-II der Fig. 1 in vergrd- 
Bertem MaBstab und 

Fig. 3 die Leiste nach Fig. 2 in fertig furniertem Zu- 
stand und mit fertig bearbeiteten Langsseiten. 

In der Zeichnung ist mit 10 eine Fertigparkettafel 
bezeichnet, die aus einer Tragerplatte aus Sperrholz 
und Parkettfurnieriameilen 11 besteht, die im Schiffbo- 
denmuster auf der Tragerplatte befestigt sind. Bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform nach der Erfindung be- 
steht die Tragerplatte aus mehreren Tragerleisten 12 
von beliebiger Lange aus dreischichtigem Sperrholz, die 
auf ihrer Unterflache 28 mit einem Gegenfurnier 13 
versehen sind Die Tragerleisten 12 konnen auch aus 
einem anderen Material, beispielsweise aus PreBspan- 
platten oder Hartfaserplatten, hergestellt sein 
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Bei der Herstellung der Fertignj^Mtafel nach der 
Erfindung werden die einzelnen fflHrerlamellen aus 
den Furnieren so ausgeschnitten, daB ihre Lange I der 
gewunschten Lange der Lamellen im Parkettmuster 
entspricht, daB jedoch ihre Breite B etwas groBer ist ats 
die Breite b der Fumierlamellenjm fertigen Muster. 
Desgleichen werden auch die Tragerleisten 12 zunachst 
auf ObermaB geschnitten, dh. ihre Breite B, die der 
Schnittbreite der Furnierlamellen entspricht, ist etwas 
groBer als die endgultige Breite e der fertig furnierten 
Leiste. 

Auf jede Tragerleiste 12 werden dann die Fertigfur- 
nierlamellen 11 mit ihren Stirnseiten 14 und 15 aneinan- 
derstoBend in Langsrichtung aufgekiebt (Fig. 2). Hier- 
bei konnen die Stirnseiten 14 und 15 mit einer Profilie- 
rung ineinandergreifen. Vorzupsweise stoflen sie jed och 
stumpf aneinander und werden miteinander ve rleinfL 

Die auf diese Weise furnierten Leisten wercren dann 
an ihren Langsseiten 16 und 17 besaumt, so daB sich 
insbesondere im Bereich der Furnierlamellen 1 1 auf der 
ganzen Lange der Leiste vollstandig gerade Langskan- 
ten 18 und 19 ergeben. Gleichzeitig oder in einem weite- 
ren Bearbeitungsschritt werden die Langsseiten mit 
V-fdrmigen Nuten 20 und 21 sowffc mit V-fdrmigen Fe- 
dern 22 und 23 versehen. Die TiefeTt der Nuten 20 und 21 
ist etwas groBer als die Breite f der Federn 22 und 23, 
welche in die Nuten 20 und 21 benachbarter Tragerlei- 
sten 12 eingreifen. Hierdurch wird erreicht, daB die 
Langskanten 18 und 19 der Furnierlamellen 11 benach- 
barter Leisten fest aneinanderliegen, ohne daB der je- 
weils vordere Rand einer Feder 22 bzw. 23 im Grund 
der Nute 20 bzw. 21 anliegt. 

Die derart profilierten furnierten Leisten 24 werden 
dann mit ihren Langsseiten 16 und 17 so ineinanderge- 
fiigt, daB die Querfugen 25 benachbarter Furnierlamel- 
len 1 1, die von den aneinanderstoBenden Stirnseiten 14 
und 15 der Lamellen gebildet werden, in Langsrichtung 
gegeneinander versetzt sind, so daB sich das gewunschte 
Schiffbodenmuster ergibt, wie es beispielsweise in Fig. 1 
dargestellt ist. Nach dem Leimeri Her profilierten Langs- 
seiten 16 und 17 greifen diese beim Zusammenfugen mit 
ihren Nuten und Federn ineinander und werden quer zu 
ihrer Langsrichtung in der Ebene der Parkettafeln 10 
einem PreBdruck unterworfen. wie dies durch die Pfeile 
26 angedeutet ist. Die furnierten Leisten 24 werden 
beim Zusammenleimen ihrer Langsrander und beim 
Pressen auf ihrer Oberflache 27 und ihrer Unterflache 
28 abgestutzt, so daB sich die Parkettafel beim Zusam- 
menpressen der furnierten Leisten 24 nicht verwolben 
kann. 

Nachdem die Fertigparkettafel aus den furnierten 
Leisten in der gewunschten Breite zusammengefugt ist, 
kann sie durch Querschnitte in die GroBe der Verlege- 
einheiten zerlegt und an ihren Querseiten mit der erfor- 
derlichen Profilierung versehen werden, weiche vor- 
zugsweise ebenso ausgefuhrt wird wie die Profilierung 
an den Langsseiten. 

Man erkennt, daB die Herstellung der Fertigparketta- 
feln aus einzelnen furnierten Leisten e ine dichte A nlage 
und vollstandige Verleimung der Langsfugen benach- 
barter Furnierlamellen ermogtichC die sich auch dan n 
nicht wieder offnen konnen. wenn die Fertigparketta- 
feln bei oder nach dem Zusammentug en der furnierten 
Lei sten ein em Flaehendruck quer zu ihrer Ebene ausge- 
setzt werden, da dieser Druck erst dann wirksam wer- 
den kann, wenn die einzelnen Furnierlamellen bereits 
fest mit ihrer Unterlage verbunden sind. Aus dem glei- 
chen Grunde besteht auch kaum eine Gefahr, daB sich 



scjj^ften einzelnen Furnierlamel- 
Fell^arkettafeln 6ffnen. 



die Querfugen 25 zwisc 
len beim Pressen der Fe? 

Die Erfindung ist nicht auf die dargestellte und be- 
schriebene Ausfuhrungsform beschrankt, sondern es 

5 sind mehrere Anderungen und Erganzungen moglich, 
ohne den Rahmen der Erfindung zu verlassen. Beispiels- 
weise ist es auch moglich, die furnierten Leisten vor dem 
Zusammenfugen zu der Fertigparkettafel auf die fur die 
Verlegeeinheiten passende Lange zu schneiden, so daB 

io mit dem Zusammenfugen zugleich Fertigparkettplatten 
in der GroBe der gewunschten Verlegeeinheiten entste- 
hen. Es ist auch moglich, Fertigparkettafeln von sehr 
groBer Lange und Breite herzustellen und diese dann in 
Langs- und Querrichtung in Verlegeeinheiten zu zer- 

15 schneiden, die dann an alien vier Randern mit der ge- 
wunschten Profilierung versehen werden, welche von 
der Nut-Federprofilierung abweicht. mit der die zu der 
Fertigparkettafel zusammengefugten furnierten Leisten 
versehen sind. Man erkennt auch, dafl fQr die Fertig- 

20 parketttafeln nach der Erfindung dunnere Furniere ver- 
wendet werden konnen, als dies bei den bekannten Fer- 
tigparkettafeln der Fall ist 

Patentanspriiche 

25 

1. Fertigparkettafel mit einer Tragerplatte und auf 
dieser im Schiffbodenmuster befestigten Parkett- 
furnierlamellen, gekennzeichnet durch mehrere 
Tragerleisten (12), auf welchen jeweils eine Reihe 

30 von in Langsrichtung der Tragerleiste (112) sich er- 
streckenden und mit ihren Stirnseiten (114, 15) an- 
einanderstoBenden Furnierlamellen (11) angeord- 
net ist und von denen mehrere Tragerleisten (12) an 
ihren Langsseiten (16, 17) zu der Fertigparkettafel 

35 (10) derart verleimt sind, daB die Langsseiten (16, 
17) der Furnierlamellen (11) benachbarter Reihen 
dicht aneinanderliegen. 

2. Fertigparkettafel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Tragerleisten (12) an jeder 

40 Langsseite (16, 17) mit mindestens einer Langsnute 
(20, 21) oder mindestens einer in Langsrichtung 
verlauf enden Feder (22, 23) versehen sind. 

3. Fertigparkettafel nach Anspruch 1 oder 2, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Tiefe (t) der Nuten 

45 (20, 21) in den Langsseiten (16, 17) einer Tragerlei- 
ste (12) etwas groBer ist als die Breite (f) der in sie 
eingreifenden Feder (22, 23) der benachbarten Tra- 
gerleiste. 

4. Fertigparkettafel nach einem der Anspruche 1 
so bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Nuten (20, 

21) und Federn (22, 23) in den Langsseiten (16, 17) 
der Tragerleisten (12) im Querschnitt V-formig 
profiliert sind. 

5. Fertigparkettafel nach einem der Anspruche 1 
55 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Tragerlei- 
sten (12) aus mehrschichtig verleimtem Sperrholz 
bestehen und auf ihrer den Parkettfurnierlamellen 
(11) gegenuberliegenden Unterflache (28) ein Ge- 
genfurnier(13) tragen. 

60 6. Verfahren zum Herstellen von Fertigparketta- 
feln mit Schiffbodenmuster nach einem der An- 
spruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB Park- 
ettfurnierlamellen (11) mit ihren Stirnseiten (14, 15) 
aneinanderstoBend in Langsrichtung auf eine Tra- 

65 gerleiste (12) aufgekiebt werden, die mindestens 
annahernd die gleiche Breite (B) hat wie die Park- 
ettfurnierlamellen (11), daB danach die furnierte 
Leiste (24) an ihren Langsseiten (16, 17) besaumt 
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und ggf. mit Nuten (20,Hpund Federn (22, 23) 
versehen wird und daB anschlieOend mehrere fur- 
nierte Leisten (24) an ihren Langsseiten (16, 17) zu 
Fertigparkettafeln (10) von gewunschter Breite zu- 
sammengeleimt werden. 5 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die furnierten Leisten (24) beim Zu- 
sammenleimen einem in der Ebene der Parketta- 
feln (10) wirksamen, quer zur Langsrichtung der 
Leisten gerichteten PreBdruck (26) unterworfen 
werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die furnierten Leisten (24) beim 
Zusammenleimen ihrer Ungsrander (16, 17) auf ih- 
rer Oberflache (27) und ihrer Unterflache (28) ab- 
gestutzt werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8 
dadurch gekennzeichnet, daB die Fertigparketta- 
feln (10) nach dem Verleimen der furnierten Leisten 
(24) in die gewunschten Veriegeeinheiten zer- 20 
schnitten werden. 
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